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Laserowe ciecie blachy

Zadanie

Stefan zarabia, bo ma maszyne do ciecia blachy. Jego maszyna jest dosy¢ prymitywna, gdyz
jej ramie tnace, zakoriczone poteznym laserem, potrafi porusza¢ sie tylko w cztery strony —
umownie: poéinoc N, potudnie S, wschod E, zachod W. Zalety jest jednak niewatpliwie to,
ze potrafi cia¢ blachy naprawde duzej wielkosci. Maszyne programuje sie podajac catkowite
wspotrzedne x,y poczatku ciecia oraz cigg znakéw N, S, E. W, wyznaczajacych ksztalt ciecia.
Zmak N oznacza, ze ramie ma sie przesunaé¢ o lmm ,na poéinoc”, czyli zwiekszy¢ wspotrzedna
y o 1. Analogicznie, S zmniejsza wspolrzedna y o 1, E zwicksza x o 1, a W zmniejsza x
o 1. Stefan pisze te programy bardzo umiejetnie. Jest zagwarantowane, ze zapisane przez
niego sekwencje nie wyprowadzaja ramienia tnacego poza zakres blachy, czyli ze w kazdym
momencie ciecia, x oraz y naleza do przedziatu [1,2500000]. Mozna tez mie¢ pewnos¢, ze
jedna sekwencja ciecia zaczyna sie i konczy w tym samym miejscu blachy i stanowi petle,
ktoéra nie przecina sie ze soba. W ramach jednego procesu ciecia blachy Stefan definiuje wiele
takich sekwencji, czyli z jednego arkusza blachy wycina wiele elementéw o réznych ksztattach.
Elementy nigdy sie nie przecinaja, ale czasem sa w sobie zawarte, co oznacza, ze — w efekcie
— niektore elementy posiadaja otwory. W celu ulatwienia pdzniejszego pakowania elementow,
Stefan chcialby wiedzie¢ ile otworéw beda posiadaly wyciete przez maszyne ksztalty oraz ile
otworéw pozostanie w calym arkuszu blachy po zakoriczeniu procesu ciecia (nalezy przy tym
zatozy¢, ze elementy sg wycinane w dowolnej kolejnosci i dopiero po wszystkich cieciach sa
usuwane z arkusza).

Opis wejscia

W pierwszym wierszu standardowego wejscia znajduje sie¢ liczba catkowita 1 < n < 100000
oznaczajaca liczbe wycinanych elementow. W kolejnych 2n liniach znajduja sie opisy wycina-
nych elementow. Kazdy opis sktada si¢ z dwoch linii. Pierwsza linia zawiera trzy liczby z, vy, k,
oznaczajace kolejno polozenie na blasze (wspotrzedne xy), z ktérego maszyna rozpoczyna wyci-
nanie elementu oraz liczbe ruchéw ramienia tnacego zaplanowanych do wyciecia tego elementu.
Drugi wiersz opisu wycinanego elementu zawiera sekwencje znakow N, S, E; W, ktore okreslaja
sposOb poruszania sie ramienia tnacego i zawsze reprezentuja zamkniety wielokat, ktory nie
przecina sie ani ze sobg, ani z innymi wycinanymi elementami. Wartosci x i y naleza do prze-
dziatu [1,300000], a wartosci k naleza do przedziatu [4,12000000]. Laczna liczba wszystkich
znakow N, S, E;, W w zbiorze wejsciowym nie przekracza 15000 000.
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Opis wyjscia

Na standardowe wyjscie nalezy w jednej linii wypisac ciag n+1 liczb oddzielanych spacjg. Pierw-
sza liczba oznacza liczbe otworéow, ktére pozostanag w arkuszu blachy po wycieciu wszystkich
elementow. Kolejnych n liczb oznacza liczby otworéw znajdujacych sie w wycietych elementach,
w kolejnosci zgodnej z kolejnoscig wycinanych elementow.

Przykiad

Dla przyktadowego, podanego ponizej wejscia:
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Wyjasnienie przykladow

Pierwszy przypadek jest przedstawiony na ponizszym rysunku. Wycinane sa trzy ksztalty,
ktore nie sa w sobie zawarte. W blasze pozostana wiec 3 otwory (stad 3 na poczatku wyjscia).
W wycietych elementach nie ma otworéw, wiec dalej na wyjsciu pojawiaja sie trzy zera.

L]

Drugi przypadek jest przedstawiony ponizej. Wycinane sg trzy kwadratowe elementy. Pierwszy
— najmniejszy — znajduje sic w srodku blachy. Drugi — najwickszy — otacza zaréwno pierwszy,
jak i trzeci ksztatt. Trzeci — $redni — ma otwor stworzony przez pierwszy ksztatt. Po wycieciu
wszystkich elementéw, w blasze bedzie jeden otwoér — pozostalo$é po wycieciu najwiekszego
elementu — stad 1 na pierwszej pozycji wyjscia. Pierwszy element nie posiada otworu (stad 0),
a drugi i trzeci maja po jednym otworze.
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Punktacja

Jezeli Twoj algorytm podota jedynie czesci przypadkéw testowych, zostaniesz nagrodzony cze-
Sciowymi punktami. Ponizsza tabela opisuje poszczegblne grupy testéow obtozone dodatkowymi
zalozeniami.

Dodatkowe zalozenia: Punkty za grupe testow:
n <30, z,y < 200 20
n <4000, z,y < 300000 35
n < 100000, z,y < 300000 45
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